[ H [ Ne TC RU’C-IT.AA87.B.00727
Cepus RU  Ne 0459505

OPT'AH ITO CEPTU®UKAILINU Opran no cepruuKanHU B3PbIBO3AMIMIIEHHOI0 H PY{HUIHOIO
o6opynosanust (OC IICBY) O6mecTBa ¢ orpannyenHoii orBeTcTBeHHOCTHIO «IleHTp mo ceprudmxamun
B3PbIBO3ALIMIIEHHOro U pyAnuaHoro obopyaosanus» (000 «HAHMO ICB2»), Aapec: Poccus, 140004,
MockoBsckast 061acTh, ropox Jlrooepuri, nocesioxk BYT'H, AO (3aBox «IKOMAII», kopnyc KBC.
Tenedon: +7 (495) 558-81-41, +7 (495) S58-83-53. Aapec 3/1eKTPOHHOI MOYTHI: cCve@ccve.ru.

ATtrtectaT Ne RA.RU.11AA87 ot 20.07.2015 r.

3AAABUTEAD OO0mecTBO ¢ OrpaHH4eHHOl 0TBeTcTBeHHOCTHI0 «Hukosaesa u Koy,
Poccus, 141551, MockoBckast 061acTh, CoJIHEYHOrOpCKUil paiioH, p.i. AHApeeBKa,
yauna Knnnnckas, gom 7. OI'PH: 1165044050236. Tesedon: +7 (925) 5667845.
Anpec d1ekTpoHHoil mouTsl: nk.assist@mail.ru

N3TOTOBUTEAD Pneumax S.p.A., Via Cascina Barbellina, 10-24050 — Lurano (BG), Htaaus

IMPOAYKIMA ITneBMaTHYECKHE, MEXaHHYECKHE, PYYHbIEe U 3JIeKTPOMArHUTHBIE Kiaanansl STEEL
LINE cepnn SS12, SS14 u 31eMeHTBI Bo3ayxonoaroroBku cepuii SS1700, SF1700, SM1700, cocTosimue
u3 GuabTpa, QUILTPa-perysTopa, peryjsTopa, ¢ Ex-MapkupoBKoii corjiacHo npuiiokeHnio
(BBIYCKAIOTCS B COOTBETCTBHH C TEXHUYECKOI JOKYMeHTAIUel mpeInpHsaTUS-H3TOTOBHTEIS
Pneumax S.p.A.) (em. 61ankn NeNe 0405116, 0405117). Cepuiinblii BbImycK.

KOA THBOA TC 8481 20 900, 8481 10 0500

COOTBETCTBYET TPEBOBAHVSIM TP TC 012/2011 «O GezomacuocTn oﬁopyzionamm JIs1 paGoThI BO
B3PbIBOONACHBIX CpPeIax».

CEPTUOUKAT BBIAAH HA OCHOBAHMM  ITportokosa omeHKH KOHCTPYKIHHA 1 uenbiTanmii Ne 136.2017-T

or 02.08.2017 UcneuiTaTebHOM J1a00pATOPHH TEXHHYECKHX YCTPOHCTB ABTOHOMHOI HEKOMMEpPYECKOii
opranusanuu «HanuoHabHLI HCNBITATEbLHBIH H HAYYHO-HCCIEA0BATE/ILCKHII HHCTHTYT 060pYA0BAHHS
anst B3peiBoonacHuix cper» UI ExTY (arrectar Ne POCC RU.0001.21MIII19 Boinan 16.10.2015);

AKTa 0 pesysIbTaTax aHAIM3A COCTOSIHMS NpousBoacTBa Ne 56-A/17 ot 18.05.2017 Oprana no cepruduxanun
B3PBLIBO3ALIHIIEHHOr0 M pyaununoro obopysosanus (OC IICBJ) O6mecTBa ¢ orpaHuYeHHOk
0TBETCTBEHHOCTHIO «IlenTp Mo ceprrduKanuu B3pbIBO3AIHIIEHHOI0 H PYIHHYHOI0 0GOPYI0BAHMSI»

(000 «<HAHHO IICB39») (arrectat Ne RA.RU.11AA87 Beinan 20.07.205)%7)

Cxema ceprudpuxanun — lc.

AOIIOAHUTEABHASI UTHOOPMAITNS
Ilepeyenb cTAaHAAPTOB — cM. NpHJIOKeHHE, Oank Ne 0405117,

Yeaopus n CPOK XpaHEHHUSI YKA3aHbI B TeXHUIECKOi AOKYMEHTAIlMH.
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ITPUAOXKEHUE

K CEPTUOUKATY COOTBETCTBUA NeTC RU C-IT.AA87.B.00727 Jlucr 1
Cepus RU Ne 0405118
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1. HASHAYEHHWE U OBJIACTHh IPUMEHEHMSI

IneBmarmueckue, Mexannueckue, PY1HBIC U dj1eKTpoMarHuTHele kinanadsl STEEL LINE cepuit SS14, SS12 (manee — knanansr) u
OJIEMCHTBI BO3AYXONOATOTOBKHM cepuit SS1700, SF1700, SM1700 cocrosmue u3 GuibTpa, pery.sropa, (unsTpa-perynsropa (nanee —
SJIEMEHTEI BO3/1yXOTOATOTOBKH) TIPE/IHA3HAYCHBI JITSl YIIPABICHHS TIOTOKAME BO3/lyXa WIIM ra3a B TPyGOIpPOBOIE.

OGnacts mpuMeHeHHs - B3PHIBOONACHBIE 30HEI kmaccoB 1 u 2, 21 u 22 nomemenuit u Hapy>XHBIX YCTaHOBOK, COIIACHO
Ex-mapxuposke, TOCT IEC 60079-14-2011 Bsprisoomnacusie cpensl. Yacrs 14. IIpoexrupoBanue, BrIGOP 1 MOHTAMK 3JIEKTPOYCTaHOBOK,
PEIAMEHTHPYIOIUX NPUMEHEHHE 3EKTPOOOOPY 10BAHHS BO B3PHIBOOIIACHBIX 30HAX.

2. OCHOBHBIE TEXHUYECKHE JAHHBIE

EX-MapkupoBka 1151 B3pEIBOOMACHOM ra30BOMH Cpenbl: IIGbcTé6...T3 X
EX-MapkupoBka st B3pBIBOOTIACHOM TIBLTIEBOM CpebL: III Db ¢ T80°C...T200°C X
TemneparypHslit knacc u3aeiuii 3aBUCHT OT TEMIICPATyPhI OKPYIKarOLIel Cpebl IPK IKCIUTATALHH |

MATepHajia MpOKIAAKH, T.K. COGCTBEHHBIX HCTOYHUKOB HATPEBA y u3zenui ver. Cm. tabmuny 1 u 2.

3aBHCHMOCTh TEMIIEPATYPHOTO KIIACCa KIAMAHOB OT TEMIIEPATYPBI OKPYIKAIOMIEit Cpeibl pH
9KCILTyaTallii U MaTepHalia npoKJIa Ky

Tabmmna 1
Temneparypusiii kinace =
HuanasoH temmeparyp oxpymztxomen Marephan npoxnaz
BspriBoonacHas BsapsiBoomacHas CPEAE! NIpH SKCMITyaTauuy, °C
ra3oBas cMech TBIIEBAs CMECh
T3 T180°C -10°C<Ta<+150°C FKM
T4 T130°C -10°C<Tas<+100°C FKM
T5 T100°C -10°C<Ta<+70°C FKM
T6 T80°C -10°C<Ta<+50°C FKM
T5 T100°C -50°C<Ta<+70°C NBR
T6 T80°C -50°C<Ta<+50°C NBR
3aBHCHMOCTb TEMIIEPATYPHOTO KAACCA HIIEMEHTOR BO3/lyXONOArOTOBKH OT TEMIIEPATY Pl OKpYIKAIouIeii cpe/pl 1 Matepuana npoKIaaku
Tabauua 2
TemneparypHsrii kiace 5
Cepust uspenus B3peiBoonacHas BapriBoonachas Jluanasou Temmepatyp Opr)KZ:lOH.[CPI o i Marcpuon
IKcITyarauuu, °C MPOKJIAAKU
ra3oBasi CMeCh TBIIEBAst CMECh
T5 T100°C -30°C<Ta<+70°C NBR
T6 T85°C -30°C<Ta<+55°C NBR
SS171...-SF171...-SM171... ig TTISOS‘ZOCC -ggoggaﬁmoc Sifpong
SS172...-SF172...-SM172... e At Sieque
SS173...-SF173.. -SM173. . T3 T200°C -5°C<Ta<+150°C FKM
T4 T135°C -5°C<Ta<+105°C FKM
T5 T100°C -5°C<Tas+70°C FKM
T6 T85°C -5°C<Tas<+55°C FKM
C ycrpoiictBom o = FKM
ABTOMATHYECKOTO CIIUBA 8 e -3"CsTas+50°C
T4 T120°C -30°C<Ta<+70°C NBR
T5 T100°C -30°C<Ta<+50°C NBR
T6 T85°C -30°C<Ta<+35°C NBR
T4 T120°C -60°C<Ta<+70°C Silicone
T5 T100°C -60°C<Ta<+50°C Silicone
SEL04.. SFI0L.. SMLA. T6 T85°C -60°C<Ta<+35°C Silicone
T3 T200°C -5°C<Ta<+150°C FKM
T4 T135°C -5°C<Ta<+85°C FKM
T5 T100°C -5°C<Ta<+50°C FKM
T6 T85°C -5°C<Ta<+35°C FKM
C ycrpoiictsom T5 T100°C -5°C<Ta<+50°C FKM
ABTOMAPHUECKOTO CIIMBA T6 T85°C -5°C<Ta<+35°C FKM
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3. ONMCAHME KOHCTPYKIMU U3JIEJINI1 M1 CPEJACTB OBECIEYEHMST B3PBIBO3AINIMEHHOCTH

Kitaranb! H3roToBneHs! U3 HepXKaBEIOLIEH CTaNU U IPEACTABIIOT 13 cesl NPAMOYTOJBHBIN KOPITYC € 2, 3 WM 5 OTBEPCTHAMMU IS
MOHTaXa TPy6OnpoBoa. 3anopHbIH MEXaHU3M HAXOMTCS Ha BAILy, KOTOPHIA PUBOAUICS B ABHKEHUE C MIOMOIIBIO THEBMATHYECKHUX,
MCEXaHMMECKNX, DYHHBIX HIIM OJICKTPOMATHMTHBIX HPUBOIOB. ONEKTPOMATHUTHEIC MPUBOABI JKCILTYATHPYIOIUECH COBMECTHO C
KnanaHamMu MMEIOT JeHcTByrouwmit cepruukar coorsercrus TpeGopammsM TP TC 012/2011. ITueBmarTdueckue NPUBOIBI
OKCILTyaTHpYIOMMECs COBMECTHO C K/ANaHaMH JIOJDKHBI MMCTh ACHCTBYIOMMHA cepTu(uKar cooTBercTBHs TpeGoBanusm TP TC
012/2011.

[lonpoGHoe onucaHue KOHCTPYKIMU MHEBMATHIECKHUX, MEXaHUYECKUX, PYYHBIX U 3JIEKTPOMarHUTHbIX kinanaHoB STEEL LINE
cepuit SS14, SS12 npuseneno B UHCTPYKLMH IO MOHTAXY, MCIIONB30BAHUIO U TEXHUYECKOMY obcnyxuBanuio TX162008-IST.

OJNIEMEHTBI BO3/lyXOMOATOTOBKH COCTOST M3 (UIIBTPA, PeryisTopa, (unbTpa-perynsTopa U KOHCTPYKIMOHHO IPEACTABISIOT
CO0OH JBa LMIMHAPHYECKHX KOPIyCa U3 HepKaBEIOWEH CTaiy, KOTOPBIE MOHTHPYIOTCS K TPyOOHPOBOAY IIPHU MOMOLIH
NPSMOYroNibHOro  (htaHua. BHyTpu QuisTpa M (QUIBTpa-peryisTopa yCTaHOBIEH (unbpylomuit 3MEMeHT, M3rOTOBIEHHBIH W3
HCPXKABCIOWICH CTamu wiK rutactika Mapkd UHMWPE u B 3aBHCHMOCTH OT HCIONIHEHHS MOXET OBITH OCHAIICH YCTPOHUCTBOM
aBTOMAaTH4ECKOr0 JApeHaxa. Peryasarop npexHasHaueH Ajis perylTupOBAHUS AABICHUS B TPYOONPOBOJE M MOXET MCIONB30BATHCS
OTIENMBHO, 1160 COBMECTHO € (YUIBTPOM, 06pasys GuIbTp-peryisTop.

HonpoGHoe ommcanue KOHCTPYKIHM 3JIEMEHTOB BO3XYXOMOATOTOBKM COCTOSIIAX M3 Gunerpa, perymsropa, ¢uisTpa-
perynaropa cepuit SS1700, SF1700, SM1700 npusemeno B Mucrpykuun o MOHTaXYy, HCHOJB30BAHUIO M TEXHHYECKOMY
obcayxusanuio TX164004-IST.

B3pbi1Bo3aMMINEHHOCTh KIAMAHOB MEXAHUYECKHX, [MHEBMATHYECKUX H SNEKTPOMarHuTHeIX cepuit SS14, SS12 u anemenros
BO3IYXOIOArOTOBKM COCTOAIUMX M3 (DUIBTPA, peryisropa, (uisTpa-peryisropa cepuit SS1700, SF1700, SM1700 oGecneunBaercs
BHJIOM B3PEIBOALIUTBI 3aLUMTA KOHCTPYKIMOHHON Ge3omacHocTeio «c» mo IOCT 31441.5-2011 (EN 13463-5:2003) OGopynoBanue
HESIICKTPUHIECKOE, NPE/IHASHAYCHHOC JUIS IPUMEHEHHS B [TOTCHIMAILHO B3PHIBOONACHKIX cpenax. acTh 5. 3auura KOHCTPYKUMOHHO
0€30MaCHOCTRIO «C» U BBINOJHEHMEM KOHCTPYKIMH B COOTBETCTBHH C tpebosanuamMu 'OCT 31441.1-2011 (EN 13463-1:2001)
OGopyzoBanne HEINEKTPUUECKOE, NPEAHAZHAYEHHOE [T TIPHMEHEHHMS B MOTEHIHMAIBHO B3pBIBOONACHBIX cpeaax. Yacts 1. O6ume
TpeOOBaHUSY.

4. MAPKHUPOBKA

MapkupoBka, HaHeceHHas! Ha KOPILycaX MHEBMATHYECKHX, MCXaHUYECKUX, PYYHBIX M DJICKTPOMArHUTHEIX KianaHoB STEEL
LINE cepuit SS14, SS12 u 21€MeHTOB BO3LYXOIOATOTOBKH cepuit S51700, SF1700, SM1700 cocrosuux u3 Quibrpa, ¢unsrpa-
peryJsTopa, peryjisaropa BKIIOYAET CIICAYIOIHE JAHHBIE:

- TOBApHBIA 3HAK WM HAMMEHOBAHME IIPETIPHUSTUS -U3TOTOBUTEIS,

- MOJ€ENIb U THIT U3IEINHS;

- 3aBOJICKOH HOMED M I'0J] BBIILyCKa,

- Ex-MapxupoBky;

- CrieIMaIbHBINA 3HaK B3PHIBOOE30MACHOCTH;

- INaNa3oH TeMIEpaTyp OKPYKalomel Cpenbl IPH HKCILTy aTal|H;

- HAMMCHOBAHUE OPraHa Io cepTu(uKaLMy X HOMEp cepTHdUKaTa;

a TaKKC Npyrue NaHHbIC, TpeGyeMble HOPMATHMBHON M TEXHMYECKOH JOKyMEHTAuuel, KOTOPBIC M3rOTOBHUTENS JOJDKEH OTPasuTh B
MapKHpOBKE.

5. CHEUHAJIBHBIE YCJOBUSA IPUMEHEHUSI

3uax X, crosumit nmocre EX-MapKMpOBKH, O3HA4aeT, 4ToO IpH SKCIUIyaTallud ITHEBMATHYECKUX, MEXaHHYCCKMX, PYYHBIX H
saexrpoMarHuTHbIX KinananoB STEEL LINE cepuit SS14, SS12 u snementon BO3lyXonoArotoBku cepuit SS1700, SF1700, SM1700
COCTOSIINX U3 GUILTPA, GUIBTPa-peryIaTopa, PerymaTopa HEOGXOAUMO COBTIONATE CIIENYIOLIHE CIIELMaIbHBIE YCIOBHS, YKA3aHHBIC B
PyKoBOACTBAX 10 yCTAHOBKE, IKCILTYaTALUH U TEXHHUECKOMY 00CyKMBAHHUIO:

- TEMIIEPATYPHBIA KITaCC KJIANaHOB M JIEMEHTOB BO3JYXONOATOTOBKH, 3aBUCHT OT MAKCHMAJILHOMN TEMIIEPATYPBl OKPYKAIOLIEH
CpeJIb [PU IKCITyaTallMi M MaTepHaia IIPOKIaKH;

- AMAMa30H TEMITCPATYp OKPYXKAIOMEH CPEAbl NPH SKCITyaTAllMH, YKA3aHHBIH HA IPUBOIAX U BCTIOMOTATENBHEIX YCTPOMCTB K
HHMM, PaClpOCTPAHSCTCS Ha TEMIIEPATYPY OKPYKAIOLIEH CPEIBL.

Brecenue usMeneHuii B KOHCTPYKIUHMIO H3e/HIi BO3MOXKHO TOJIBKO 110 COTJIACOBAHMIO ¢ HAHHMO IICBY B co0TBETCTBUH ¢
TpeboBanusivu TP TC 012/2011.
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Pneumax S. p. A.

Via Cascina Barbellina 10
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(IT) - ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE USO E MANUTENZIONE GRUPPI TRATTAMENTO ARIA SERIE INOX-STEEL LINE
(RU) — MHCTPYKLIUA NO MOHTAXY, UCIMONIb3OBAHUIO U TEXHUWYECKOMY OBCIYXXUBAHUIO SNNEMEHTOB BO3YXONOArOTOBKU CEPUU INOX-STEEL LINE

CECy

TX164004/IST

ITALIANO

Note generali:

Questo documento fornisce le indicazioni generali per linstallazione, I'utilizzo e la manutenzione del prodotto a cui € allegato destinato allimpiego in
atmosfere potenzialmente esplosive secondo quanto richiesto dalla Direttiva 2014/34/UE — ATEX.

Requisiti essenziali in materia di sicurezza e salute:

I componenti sono progettati secondo I'allegato II della Direttiva 2014/34/UE — ATEX e secondo le norme EN 1127-1: 2011, EN 13463-1:2009 e EN 13463-
5:2011 e sono classificati nel seguente modo:

II 2GD c IICX
Condizioni particolari di utilizzo (X):
- classe di temperatura e massima temperatura superficiale definite come segue:

PYCCKUH

O6wue npumMevaHus:

HacTosawumin gokyMeHT coaepXuT obLume pekoMeHAaumm no yCTaHOBKe, MCMOMb30BaHUIO U TEXODCNYXMBaHWIO M3AENUiA, NpeAHa3HauYeHHbIX As
MCMOMb30BaHMS B NOTEHLMANbHO B3PLIBOOMACHLIX CPeaax, kak ato npegycmoTpeHo [dupexktusonn ATEX — 2014/34/EU.

OcHoBHbIe Tpe6oBaHUA oxpaHbl TpyAa U TexHuku 6esonacHocTn (EHSR):

[aHHble KOMNOHeHTbI pa3paboTaHbl B cooTBeTcTBUM C Mpunoxennem |l OQupektueel ATEX — 2014/34/EU, ctaHpaptoB EN 1127-1: 2011, EN 13463-
1:2009 1 EN 13463-5:2011; knaccudukaums ABnsieTcs cnenyoLlen:

@ 12GD c liIC X

CneuumanbHoe ycnosue ucnonb3oBaHus (X):
TeMnepaTypHbIil KNacc U MakCUManbHas TeMnepaTypa NOBEPXHOCTH onpeaerneHbl crieaylowmm o6pasom:

pa3mep 1, paamep 2, paamep 3

Kon OnucaHue Mopaenb/[lnana3oH TeMnepaTypbl OKpPYX. cpeAbl TeMnepaTypHbIit Knacc, MakcumarnbHast
TeMnepaTypa noBepxXHOCTU/Anana3oH

Tokp.

dunbTp-perynaTop

SS171..-SF171..-SM171 DUNLTP CTAHOAPT T5 T100 °C —30 °C < Tokp. < +70 °C
SS172...-SF172...-SM172 Perynstop (=30 °C < Tokp. < +70 °C) T6 T85 °C —30 °C < Tokp. < +55 °C
S$S8173...-SF173...-SM173 dunbTp-perynsiTop L T5 T100 °C —50 °C < Tokp. < +70 °C
(=50 °C < Tokp. < +70 °C) T6 T85 °C —50 °C < Tokp. < +55 °C
H T3 T200 °C -5 °C < Tokp. < +150 °C
(-5 °C < Tokp. < +150 °C) T4 T135 °C -5 °C < Tokp. < +105 °C
T5T100 °C -5 °C < Tokp. < +70 °C
T6 T85 °C -5 °C < Tokp. < +55 °C
SA T5T100 °C =5 °C < Tokp. < +50 °C
(=5 °C < Tokp. < +50 °C)
Pasmep 4
Kon OnucaHue Mogaenb/[lnanasoH TeMnepaTypbl OKpPYX. cpeAbl TeMnepaTypHbIit Knacc MakCUManbHas
TeMnepaTypa noBepxXHOCTU/Anana3oH
Tokp.
SS174..-SF174..-SM174 DUnLTP CTAHIOAPT T4 T120 °C —30 °C < Tokp. < +70 °C
Perynstop (=30 °C < Tokp. < +70 °C) T5 T100 °C —30 °C < Tokp. < +50 °C

T6 T85 °C —30 °C < Tokp. < +35 °C

L
(=50 °C < Tokp. < +70 °C)

T4 T120 °C —50 °C < Tokp. < +70 °C
T5T100 °C —50 °C < Tokp. < +50 °C
T6 T85 °C —50 °C < Tokp. < +35 °C

H
(-5 °C < Tokp. < +150 °C)

T3 T200 °C -5 °C < Tokp. < +150 °C
T4 T135 °C -5 °C < Tokp. < +85 °C
T5 T100 °C =5 °C < Tokp. < +50 °C
T6 T85 °C —5 °C < Tokp. < +35 °C

SA
(=5 °C < Tokp. < +50 °C)

T5T100 °C =5 °C < Tokp. < +50 °C
T6 T85 °C -5 °C < Tokp. < +35 °C

[OKYMEHT fencTBUTENEH ANA crneaylowen NPpoayKuMn:
®unbTp, perynatop un dounetp-perynstop cepum INOX-STEEL LINE v akceccyapbl.

Taglia 1, taglia 2, taglia 3
Codice Descrizione Modello / range temperatura ambiente Clamsg i tempera_tura RSSO tempera s
superficiale / range Tamb

STANDARD T6 T100°C -30°C =Ta=<+70°C
(-30°C = Ta=+70°C) T6 T85°C  -30°C=Ta=+55°C
L T8 T100°C -50°C <Ta=+70°C
SS171... - SF171... - SM171 = (-50°C = Ta = +70°C) T6 T85°C  50°C=<Ta<+55°C
SS172... - SF172... - SM172 Riduttore T3 T200°C —5°C < Ta <+150°C
§8173... - SF173... - SM173 Filtis Ridittsra H T4 T135°C -5°C =Ta<+105°C

(-5°C = Ta=<+150°C) T8 T100°C -5°C <Ta<+70°C

T6 T85°C  -5°C <Ta<+b5°C

SA & o °
(-5°C < Ta < +50°C) T5 T100°C -5°C <Ta<+50°C
Taglia 4
Codice Descrizione Modello / range temperatura ambiente Classe di tempera_t Mg Miesimal tempantury
superficiale / range Tamb

T4 T120°C -30°C=<Ta<+70°C
(_30§CT’<“#2’1R+[;0°C) T5 T100°C -30°C < Ta < +50°C
- T6 T85°C  -30°C=Ta=<+35°C
L T4 T120°C -50°C<Ta=<+70°C
; G . T6 T100°C -50°C < Ta=+50°C
SS174... - SFA74... - SM174 Rigﬂt&gre (-60°C = Ta=+70°C) T6 T85°C  —50°C <Ta <+35°C
. ; T3 T200°C -5°C <Ta=<+150°C

Filtro Riduttore H T4 T135°C —5°C < Ta < +85°C

(-5°C = Ta=+150°C) T5 T100°C -5°C <Ta<+50°C

T6 T85°C  5°C <Ta=<+356°C

SA T8 T100°C -5°C <Ta=<+50°C

(-5°C =Ta =< +50°C) T6 T85°C  5°C=<Ta=<+36°C

Il presente documento é valido per i seguenti prodotti:

Filtro, riduttore e filtro riduttore serie INOX-STEEL LINE e accessori.

Utilizzo:

Utilizzare i componenti rispettando il range di temperatura indicato e la pressione massima di 20bar.

Nel caso di pressione in ingresso pulsante non superare la frequenza di 0.2 Hz (1 ciclo ogni 5 secondi).

1l filtro e filtro riduttore con scarico manuale necessitano che sia aperto il rubinetto posto sul fondo della tazza per consentire la rimozione della condensa.
Nel caso del filtro e filtro riduttore con scarico automatico, la condensa viene automaticamente rimossa quando supera un determinato livello nella tazza.
Inoltre, & presente un filetto da 1/8 NPT per collegare un eventuale raccordo tramite il quale raccogliere la condensa e evacuarla fuori dalla zona pericolosa.
E possibile una perdita di aria dalla connessione relieving posto sul supporto di regolazione ed realizzato tramite una connessione 1/8-NPT e protetto di
serie da un silenziatore. E quindi raccordabile in modo tale che lo scarico possa essere evacuato al di fuori dalla zona pericolosa.

Avvertenze per l'installazione:

Installare in prossimita del punto di utilizzo. Rispettare la direzione del flusso dell'aria riportate sull'apparecchio.. Evitare di colpire le parti metalliche con
oggetti metallici che potrebbero generare scintille di origine meccanica. La presenza di cariche elettrostatiche potrebbe dare origine a scintille, E a cura
dell'utente finale collegare a terra le parti metalliche del gruppo trattamento aria con un dispositivo antiallentante e antirotazione. Verificare che non vi siano
parti metalliche isolate. Non effettuare modifiche al prodotto (qualsiasi modifica portera al decadimento della dichiarazione di conformita del prodotto).
L'Utilizzatore deve adottare idonee misure organizzative per evitare il deposito e la formazione di strati di polvere, come provvedere a regolare e periodica
pulizia per limitare la formazione di strati.

Effettuare l'installazione rispettando i requisiti di sicurezza relativi a sistemi e ai loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e pneumatiche.
Manutenzione:

Rimuovere periodicamente eventuali residui di polvere presenti sulle superfici esterne con panno umido.

Accessori:
Per questi prodotti € possibile utilizzare i seguenti accessori:
SERIE CODICE DESCRIZIONE
SS17_50 Squadretta di fissaggio
RS1700 SS17070A Manometro

L'analisi dei componenti riportati in tabella ha dimostrato che i singoli elementi NON HANNO POTENZIALI FONTI DI INNESCO e di conseguenza NON
RIENTRANO NEL CAMPO DI APPLICAZIONE DELLA DIRETTIVA per Iimpiego per cui sono previsti.

Identificazione lotto produzione:

La data di produzione & presente sull’etichetta del prodotto (oppure & timbrata sul corpo centrale del componente) mediante 2 numeri seguiti da una lettera
che identificano nell'ordine la settimana (numero progressivo da 01 a 52) e I'anno di produzione;

Esempio 49D (settimana 49, anno 2016).

A=2013 B = 2014
K=2021 L=2022

C=2015
M = 2023

D =2016
N =2024

E=2017
P =2025

F=2018
Q=2026

G =2019
R =2027

H=2020
§$=2028
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kcnnyatauma:

OTn nsgenusa AOMKHbI UCMOMb30BaTLCA B yKa3aHHOM TeMMepaTypHOM AnanasoHe U ¢ MakcumanbHbiM gaBrneHnem sosagyxa 20 6ap.

B cny4ae ncrtovHuka nynbCupyloLero AaBneHus, 4actota uMnynbCcoB He JormkHa npesbiwatb 0,2 My (1 umkn kaxable 5 cekyHa).

PuUnbTP 1 PUNBTP-PErYNATOP C PYYHLIM CIIMBOM UMEIOT KPaH B HWKHEN YacTy LMIMHAPA, KOTOPbIN HEOOXOANMO OTKPbIBaTL BPYYHYIO ANS yAaneHus
KoHaeHcaTa.

B cnyyae cumnbTpa nnm punsTpa-perynsatopa ¢ aBToMaTM4eckum CrvBoM, KoHAeHcaT ByaeT cnmBaTbCcsl aBTOMaTUYeCKu, korga oH byaeT npesbiwaTth
onpeaeneHHbIN ypoBeHb B LmnuHape. MNoatomy npegycmoTpeH coeamHutens 1/8 NPT, ¢ nomoLbio kKoToporo cobpaHHbIii KoHAeHcaT crvBaeTcs 3a
npeaernbl ONacHoW 30HHbI.

BoamoxHa Hebonbluas npuemnemasi yreuka Yyepesa pasrpy3oqHoe coeiMHeHNe, pacrosioeHHoe Ha ornope perynsatopa, peannsoBaHHoe nocpeacTBoM
coeanHenusi 1/8 NPT u s3awmwenHoe rnywmTtenem. B otBepctue 1/8 NPT MOXHO yCcTaHOBUTE OUTUHT AN TPAHCMOPTMPOBKU 0TpaboTaHHOro Bo3ayxa 3a
npeaernb! ONacHoW 30HbI.

HasHaueHHbIN cpok cnyx0bl — He MeHee 5 neT

CoBeT no ycTaHOBKe:

YcTaHaBnmBanTe KOMNOHEHTbI Kak MOXHO Brivke K MecTy ncnonb3oBaHus. [pocneanTe 3a HanpaeneHNem NoToka, KOTOPOe ykasaHo CTpefikaMun Ha
kopnyce. M3beraiiTe coyaapeHusi NOBEPXHOCTN AeTanei ¢ MeTannmn4yeckuMmn npeameTamm, KoTopble MOTyT BbiCekaTb MexaHU4eckyto nckpy. Hanmune
CTaTU4ECKOro AMNEKTPUYECTBa MOXET NPUBECTU K 06pa3oBaHuMIo UCKPbI. KOoHeYHbIN nonb3oBaTtenb A0MKEH 3a3eMNuUTb MeTannuyeckue aetanu bnoka
06paboTkM BO3yXa C MOMOLLbIO YCTPOWCTB, NO3BONSAOLUMX NPEAOTBPaTUTL OcnabneHve 1 OTBMHYMBaHWE Kpenexa. YbeamTech B TOM, YTO M30MMPOBaHHbIE

MeTannmMyeckmne YacTu OTCYTCTBYIOT.

3anpeLuaetcs MoauduULMpoBaTb KOMMOHEHTbI. JTlobble MoaucMKaLmMm HeEraTUBHO NOBMMSIOT HA CepTUMKaLMIO U3aenus.

[Monb3oBaTenb AOMKEH NPYHMMAaTbL COOTBETCTBYIOLLME MepbI A5t NPeAoTBpaLLeHnst o6pa3oBaHuns HaneTa nbinv, MPOBOASA NEPUOANYECKYHO U PErynspHYHo
UNUCTKY.

YcTaHoBKa [OMKHA BbIMOMHATLCS B COOTBETCTBUM C TpeboBaHusIMM 6e30nacHOCTU A4S TMApPONPUBOAHBIX U MHEBMATUYECKUX CUCTEM U MX KOMIMOHEHTOB.
TexHU4eckoe obCcnyxmBaHue:

PerynsipHo BnaxHom TkaHbto yaansiiTe HaneT Mbifiv, KOTOPbIA MOXET 06pa30BbIBaTLCS Ha BHELLHUX MOBEPXHOCTSIX.

MpuHagnexHocTu:
[ina aTo NpoayKuMmM NpeanaraloTcsa cneayoLme NpMHaaNexHoOCTU:
CEPUA Koa OMNUCAHUE
S§S1700 SS17_50 KpenexHbIi KpOHLUTENH
SS17070A_ MaHomeTp

[aHHble NpyHaaneXHoCcTn ObiNM NpoaHanM3npoBaHbl, 1 NMOMYYEHO 3aKIoyeHre, YTo aTh oTaenbHble anemeHTsl HE UMEKOT MOTEHUMAIIBHOIO

UCTOYHUKA BOCMNAMEHEHWS, u, cnepgosatensHo, HA HUX HE PACMPOCTPAHSIETCA AENCTBUE OUPEKTUBDI B Tolh o6nacTu

NPUMEHEHWSI, NS KOTOPOro OHU NpeaHa3HaYeHbl.

NpeHTudukauma naptum npoayKumnn:

[aTa n3rotToBreHus ykasblBaeTcs Ha 3TUKeTKe ABYMSA Lmcdpamu n GykBol, KoTopble 0603Ha4atoT Heaento (B Buae nopsiakosoro yuncna ot 01 go 52) n

roa. Hanpumep: 49D (49-s HEOENA, 2016 rog).
A=2013 B=2014 C=2015
K = 2021 L=2022 M = 2023

D=2016
N =2024

E=2017
P =2025

F=2018
Q=2026

G =2019
R =2027

H =2020
S=2028




