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ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZIONE
ELETTROVALVOLE PER FLUIDI
SERIE EC

INTRODUZIONE

Il presente manuale ha lo scopo di prevenire situazioni pericolose e/o danni a persone o dispositivi.

E importante, prima di procedere con qualsiasi tipo di intervento, leggere attentamente le istruzioni e
verificare sempre le condizioni di sicurezza nel circuito e nell’'ambiente circostante.

Pneumax S.p.A. raccomanda di attenersi alle seguenti disposizioni, tuttavia, a causa della natura del
prodotto, questo manuale non pud coprire tutte le singole situazioni che possono verificarsi durante
queste fasi. In caso di dubbi in merito contattare i nostri punti vendita o i centri di produzione indicati
nella sezione Network del sito.

Si informa inoltre I'Utente che:

— la gestione degli interventi di installazione e manutenzione deve essere affidata a personale esperto
e qualificato;

- trattandosi di prodotti utilizzati in diverse condizioni di esercizio, la compatibilita dei requisiti di idonei-
ta tecnica nelle applicazioni & di responsabilita dell’ Utilizzatore;

— per applicazioni con utilizzi che non rientrano nelle specifiche date (es.: installazione in ambienti
esterni, potenzialmente esplosivi, sottoposti a forti vibrazioni o in atmosfere corrosive e/o aggressive),
verificare con Pneumax S.p.A. I'idoneita del prodotto;

— e consigliato stoccare i prodotti in ambienti protetti dalle intemperie e dalla luce solare diretta, man-
tenendo la temperatura ambiente entro i valori di targa indicati.

AVVERTENZE PER L’INSTALLAZIONE DELLA VALVOLA

Prima di procedere all'installazione della valvola verificare che:

— idati di targa corrispondano al modello ordinato;

— i parametri di lavoro dell’applicazione (pressione, portata, temperatura) non eccedano i limiti di la-
VOro;

— sia correttamente dimensionata per I'impiego richiesto, soprattutto se utilizzata a scarico libero;

— tutti i materiali siano compatibili per fluidi e ambienti aggressivi.

Durante l'installazione della valvola accertarsi che:

— il circuito sia privo di pressione e di impurita / corpi estranei che possano ostruire gli orifizi, usurare le
sedi e/o accumularsi nel tubo guida compromettendo la funzionalita;

NOTA: é consigliato installare a monte dell’elettrovalvola un filtro ispezionabile con soglia di filtrazione

di almeno 40 micron;

— eventuali sigillanti liquidi o materiali riempitivi utilizzati sulle filettature dei raccordi non occludano
gli orifizi;

— le filettature dei raccordi siano compatibili con la connessione della valvola e non vi siano perdite di
fluido verso I'ambiente;

— il flusso del fluido segua la direzione della freccia stampata sul corpo valvola; nel caso di utilizzo con
il vuoto collegare la pompa sulla connessione di uscita della valvola;

— il collegamento al circuito venga effettuato agendo sul corpo valvola, evitando di utilizzare il tubo
guida o la bobina come punti di presa (vedere tabelle 1 e 2 per le coppie di serraggio raccomandate);

NOTA: tutte le valvole possono essere fissate su supporti stabili tramite gli appositi fori di fissaggio

presenti nel corpo.

E consigliato:

- onde evitare accumuli di impurita nel sistema di pilotaggio, installare la valvola in posizione orizzon-
tale e con il tubo guida rivolto verso I'alto;

— nel caso di utilizzo in applicazioni con temperature inferiori a 0°C, adottare misure opportune (es.:
scarico e drenaggio del circuito quando viene interrotto il ciclo di lavoro) per prevenire il congelamen-
to del fluido all’interno della valvola;

— qualora nel circuito si presentino fenomeni di contropressione, installare una valvola di non ritorno
in uscita all’elettrovalvola

AVVERTENZE PER L’INSTALLAZIONE DELLA BOBINA

Prima di procedere all'installazione della bobina ed effettuare il collegamento elettrico, verificare che:

— i dati elettrici indicati coincidano con quelli di servizio;

— lalimentazione elettrica sia interrotta.

Durante I'installazione della bobina ed il collegamento elettrico (vedere figura 1):

— installare la bobina sul tubo guida della valvola fissandola con I'apposita ghiera (coppie di serraggio
raccomandate: 1.5-2.5 Nm)

— montare il connettore sui terminali elettrici della bobina assicurandolo con la vite di fissaggio (coppia
di serraggio max 0.5 Nm);

— prestare attenzione alla corretta installazione del connettore per garantire il grado di protezione IP
previsto; in particolare:

— verificare la presenza della guarnizione sul piano di posa del connettore e sotto la testa della vite
di fissaggio;

— effettuare il cablaggio dei cavi e serrare a fondo la ghiera del pressacavo;
NOTA: non piegare o tirare i cavi.

E consigliato:

— verificare che non siano presenti fonti di calore nelle immediate vicinanze al punto di installazione
dell’elettrovalvola e che 'ambiente favorisca la dissipazione del calore, onde evitare eccessivi surri-
scaldamenti della bobina;

— evitare il contatto diretto: quando alimentata elettricamente la bobina puo raggiungere temperature
elevate;

— proteggere la bobina dall’esposizione di umidita, getti di acqua o di vapore e dalla luce solare diretta;

— cablare correttamente i cavi onde evitare funzionamenti difettosi e/o danni irreparabili alla bobina;

— installare un circuito di protezione qualora i picchi di tensione che si generano nella bobina interferi-
scano nel circuito elettrico.

MANUTENZIONE
E possibile effettuare la manutenzione dell’elettrovalvola e dei componenti avendo cura di:

Nella fase di smontaggio:

— prima di effettuare qualsiasi tipo di manutenzione, assicurarsi che il circuito sia privo di pressione e
I'alimentazione elettrica interrotta;

— rimuovere il connettore svitando la vite di fissaggio (fig. 1);

— rimuovere la ghiera di fissaggio e sfilare la bobina dal tubo guida (fig. 1);

— svitare il tubo guida ponendo attenzione a non danneggiarlo e non danneggiare il nucleo mobile al
suo interno (fig. 2-3);

— per le valvole servo-azionate e ad azionamento misto rimuovere il coperchio svitando le n.4 viti (fig.
3);

- le valvole servo-azionate di taglia > 1” sono dotate di filtro e vite di regolazione della velocita di aper-
tura/chiusura, entrambi ispezionabili; per procedere alla manutenzione/pulizia svitare il dado posto
sul coperchio e rimuovere i componenti (fig. 3);

— durante l'ispezione della valvola porre attenzione:

— se le superfici del tubo guida, del nucleo mobile e delle sedi di tenuta presentano segni di usura/
corrosione/incrostazioni;

- se gli orifizi e i filtri presenti nelle valvole servo-azionate di taglia >1” contengono impurita che
possano ostruire il passaggio del fluido (fig. 3);

— se il nucleo mobile non scorre liberamente all’'interno del tubo guida;

— se gli otturatori e le membrane presentano incisioni/rigonfiamenti/indurimenti dovuti all’'usura e/o
alla corrosione;

qualora si presentassero queste situazioni, procedere alla pulizia o sostituzione dei componenti o della

valvola.

Le informazioni contenute in questo manuale sono soggette a cambiamenti o aggiornamenti senza preavviso.

Nella fase di riassemblaggio:

- accertarsi che tutti i componenti interni siano installati correttamente e non presentino impurita;

- per le valvole servo-azionate e ad azionamento misto apporre la membrana nell’apposita sede (fig. 4)
e montare il coperchio; avvitare dunque le n. 4 viti (fig. 3) secondo le coppie di serraggio raccoman-
date e indicate nella tabella 2;

— per le valvole servo-azionate di taglia > 1”, dopo aver correttamente riposizionato il filtro e la vite di
regolazione (fig. 3), procedere avvitando il dado sul coperchio (coppia di serraggio raccomandata
20-22 Nm);

— posizionare il nucleo mobile all'interno del tubo guida e procedere all’installazione sul corpo valvola
o sul coperchio (fig. 2-3) attenendosi alle coppie di serraggio raccomandate e indicate nelle tabelle
1e2;

— prima di installare la bobina sul tubo guida e fissarla con I'apposita ghiera (coppie di serraggio rac-
comandate: 1.5-2.5 Nm), assicurarsi della presenza delle guarnizioni anti-umidita sul tubo guida e
sulla ghiera stessa (fig. 1);

- procedere quindi a ripristinare la pressione di esercizio e l'alimentazione elettrica, per eseguire le
opportune prove di funzionamento ed assicurarsi che non ci siano perdite provenienti dalle tenute;

Vite di regolazione:

— durante il collaudo delle valvole servo-azionate di taglia > 1” & possibile, se necessario, re-
golare la velocita di apertura/chiusura della membrana agendo sulla vite di regolazione (fig.
3): ruotare la vite in senso orario per ridurre la velocita o in senso antiorario per aumentarla.

NOTE:

— durante la fase di pulizia non utilizzare solventi incompatibili con i materiali di tenuta e prestare atten-
zione alla rimozione delle impurita dagli orifizi, evitando di utilizzare strumenti che possano incidere
le sedi di tenuta;

- e consigliato mantenere puliti sia i filtri presenti a monte delle valvole, che i filtri presenti nelle valvole
servo-azionate di taglia > 1”;

— Pneumax S.p.A. dispone delle parti di ricambio maggiormente soggette ad usura e raccomanda di
utilizzare solo i ricambi originali; in caso di necessita per la selezione dei componenti, contattare i
nostri punti vendita o i centri di produzione indicati nella sezione Network del sito.

- le elettrovalvole Pneumax S.p.A. non richiedono lubrificazione e sono progettate anche per I'utilizzo
con aria secca, purché sia filtrata dalle impurita.
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Tabella n. 1
AZIONAMENTO DIRETTO

Serie valvola Connessione Raccordo Tubo guida
Nm Nm
" 2/2NC & 3/2: 10-12
ECDO01B / ECD01S 1/8 10-12 2/2 NO: 8-10
1/4" 12-14 2/2NC & 3/2: 20-22
ECDO02B / ECD02S 3/8" 22-24 2/2NO: 15-17
1/2" 28-30
Tabella n. 2
SERVO AZIONATE
Serie valvola C Raccordo Tubo guida Viti coperchio
Nm Nm Nm
E 1B /ECMO01B 1/4" 12-14
CS01B / ECMO / - Mé4: 4-5
3/8 22-24 2/2NC: 10-12
ECS01B/ECS01S/ 1/2” 28-30 2/2NO: 8-10 M5: 7-8
ECMO18 84 Mé: 10-12
17 36-38 e
171/4 40-42 2/2NC: 20-22 .
ECS01B 171/2 28-50 Mg 18-20
2 3 2/2NO: 15-17 M10: 20-22
Le informazioni contenute in questo manuale sono soggette a cambiamenti o aggiornamenti senza preavviso. 11
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INSTALLATION AND MAINTENANCE GUIDE
SOLENOID VALVES FOR FLUIDS
EC SERIES

INTRODUCTION

This manual is intended to prevent hazardous situations and/or damage to people or devices. It is im-
portant, before performing any type of operation, to carefully read the instructions and always check
the safety conditions in the circuit and the surrounding environment. Pneumax S.p.A. recommends to
comply the following guidelines; however, due to the nature of the product, this manual cannot cover all
the possible situations that may occur during these phases. If in doubt, please contact our points of sale
or production centers indicated in the Network section of the website.

The User is also informed that:

— installation and maintenance tasks must be carried out by experienced and qualified personnel;

— since these products are used in various operating conditions, the compatibility of the technical suit-
ability requirements in the applications is the User’s responsibility;

— for applications that do not fall within the provided specifications (e.g.: installation in outdoor environ-
ments, potentially explosive areas, subjected to strong vibrations or in corrosive and/or aggressive
atmospheres), the suitability of the product should be verified with Pneumax S.p.A.;

— it is recommended to store the products in environments protected from weather conditions and
direct sunlight, keeping the ambient temperature within the specified nameplate values.

WARNING FOR VALVE INSTALLATION

Before installing the valve, ensure that:

— the nameplate data matches the ordered model;

— the application operating parameters (pressure, flow rate, temperature) do not exceed the working

limits;

is correctly sized for the required application, especially if used with free exhaust;

— all materials are compatible for aggressive fluids and environments.

When installing the valve, make sure that:

— the circuit is pressureless and free of impurities / foreign bodies that may block the orifices, wear out
the seats and/or accumulate in the armature tube, compromising the functionality;

NOTE: it is recommended to install an inspectable filter upstream of the solenoid valve with a filtration

threshold of at least 40 microns.

— any liquid sealants or filler materials used on the threads of fittings do not block the orifices;

— the threads of the fittings are compatible with the valve’s port and there are no fluid leaks to the
environment;

— the fluid flow follows the arrow direction printed on the valve body; in case of use with vacuum, con-
nect the pump to the valve’s outlet port;

— the connection to the circuit is made by acting on the valve body, avoiding using the armature tube or
coil as gripping points (see tables 1 and 2 for the recommended tightening torques);

NOTE: all valves can be fixed on stable brackets using the appropriate fixing holes located on the valve

body.

It is recommended:

— to avoid the accumulation of impurities in the pilot system, to install the valve in horizontal position
with the armature tube facing upwards;

— in the case of use in applications with temperatures below 0°C, take appropriate actions (e.g.: dis-
charge and drainage of the circuit when the working cycle is interrupted) to prevent fluid from freezing
inside the valve;

— if backpressure occurs in the circuit, install a check valve at the solenoid valve’s outlet

WARNING FOR COIL INSTALLATION

Before installing the coil and making the electrical connection, ensure that:

— the electrical data indicated matches the service specifications;

— the electrical power supply is interrupted.

During the installation of the coil and the electrical connection (see figure 1):

— install the coil on the valve’s armature tube by securing it with the appropriate fastening nut (recom-
mended tightening torques: 1.5-2.5 Nm)

— install the connector to the coil’s electrical terminals, securing it with the fastening screw (maximum
tightening torque: 0.5 Nm);

— ensure the correct installation of the connector to guarantee the specified IP protection rating; in
particular:
— check that the gasket is present on the connector’s mating surface and under the head of the

fastening screw;
— perform the cable wiring and tighten the cable gland nut securely;
NOTE: do not bend or pull the cables.

It is recommended:

— ensure that there are no heat sources near the installation point of the solenoid valve and that the
environment allows for heat dissipation, to avoid excessive overheating of the coil;

— to avoid direct contact: when electrically powered, the coil may reach high temperatures;

— to protect the coil from exposure to moisture, water or steam jets and direct sunlight;

— to properly wire the cables to prevent malfunctioning and/or irreparable damage to the coil;

— toinstall a protection circuit if voltage peaks generated in the coil interfere with the electrical circuit.

MAINTENANCE
Maintenance of the solenoid valve and components can be carried out by ensuring:

During the disassembly phase:

— before performing any maintenance, make sure that the circuit is pressureless and the electrical
power supply is interrupted;

— remove the connector by unscrewing the fastening screw (fig. 1);

— remove the fixing nut and slide the coil off the armature tube (fig. 1);

— unscrew the armature tube by taking care not to damage it and the plunger inside it (fig. 2-3);

— for servo-assisted and mixed-acting valves, remove the cover by unscrewing the n. 4 screws (fig. 3);

— servo-assisted valves larger than 1” are equipped with a filter and an adjustment screw for the open-
ing/closing speed, both inspectable; to perform maintenance/cleaning, unscrew the nut on the valve
cover and remove the components(fig. 3);

— when inspecting the valve, pay attention to:

— whether the surfaces of the armature tube, plunger and sealing seats show signs of wear/corrosion/
deposits;

— whether the orifices and filters in servo-assisted valves larger than 1” contain impurities that may
obstruct the fluid flow (fig. 3);

— whether the plunger does not slides freely inside the armature tube;

— whether the shutters and diaphragms show any incisions/swellings/hardening due to wear and/or
corrosion;

if any of these situations occur, proceed with cleaning or replacing the components or the valve

The information contained in this manual is subject to change or updates without notice.

During the reassembly phase:

— ensure that all the internal components are correctly installed and free of impurities;

— for servo-assisted and mixed-acting valves, place the diaphragm in the appropriate seat (fig. 4) and
install the cover; then screw in the 4 screws (fig. 3) according to the recommended tightening torques
indicated in table 2;

— for servo-assisted valves larger than 1”, after correctly repositioning the filter and the adjustment
screw (fig. 3), proceed by tightening the nut on the valve cover (recommended tightening torque
20-22 Nm);

— place the plunger inside the armature tube and proceed with the installation onto the valve body or
cover (fig. 2-3), following the recommended tightening torques as indicated in tables 1 and 2;

— before installing the coil on the armature tube and securing it with the appropriate nut (recommended
tightening torques: 1.5-2.5 Nm), ensure that the moisture-proof seals are present on both the arma-
ture tube and the nut (fig. 1);

— then restore the operating pressure and electrical power supply, to perform the necessary functional-
ity tests and ensure that there are no leaks from the seals;

Adjustment screw:

— during the testing of servo-assisted valves larger than 17, it is possible, if necessary, to adjust the
opening/closing speed of the diaphragm by acting on the adjustment screw (fig. 3): turn the screw
clockwise to decrease the speed or counterclockwise to increase it.

NOTES:

— during the cleaning phase, do not use solvents that are incompatible with the sealing materials and
pay attention when removing impurities from the orifices, avoiding the use of tools that could damage
the sealing seats;

— itis recommended to keep clean both the filters installed upstream of the valves and the filters inside
servo-assisted valves larger than 17;

— Pneumax S.p.A. provides the most wear-prone spare parts and recommends using only original re-
placements; in case of need for component selection, please contact Pneumax S.p.A. points of sale
or production centers indicated in the Network section of the website.;

— Pneumax S.p.A.’s solenoid valves do not require lubrication and are also designed for use with dry
air, as long as it is filtered from impurities..

Figure 1
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Table n. 1
DIRECT ACTING
Valve series Port size Fitting Armature tube
Nm Nm
" 2/2NC & 3/2: 10-12
ECDO01B / ECD01S 1/8 10-12 2/2 NO: 8-10
1/4" 12-14 2/2NC & 3/2: 20-22
ECDO02B / ECD02S 3/8" 22-24 2/2NO: 15-17
1/2" 28-30
Tabel n. 2
SERVO-ASSISTED
Valve series Port size Fitting Armature tube Cover screws
Nm Nm Nm
E 1B /ECMO01B 1/4" 12-14
CS01B / ECMO / - M4: 4-5
3/8 22-24 2/2NC: 10-12
ECS01B/ECS01S/ 1/2” 28-30 2/2NO: 8-10 M5: 7-8
ECMO18 84 Mé: 10-12
17 36-38 e
1"1/4 40-42 2/2NC: 20-22 .
ECS01B 171/2 28-50 Mg 18-20
2 3 2/2NO: 15-17 M10: 20-22
The information contained in this manual is subject to change or updates without notice. 7
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